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Claims 

1. A method at affixing a cardboard (13), that forms an airpassage, onto a surface, in which method 
the cardboard is affixed to said surface by activating a heat-activating binding agent contained in 
the cardboard and in which method the upper surface of the cardboard has conceivably been 
covered with a plastic film manufactured of a material destroyable by warming it up and in which 
method the bottom surface of the cardboard has been covered with a non-sticky coating material 
(14) that comprises spacer blocks situated at a certain distance from each other and that is made of 
, synthetic plastic that can be destroyed by warming it up and that prevents the individual layers of 
the cardboard, when the cardboard is being rolled up, from sticking into each other and that makes 
the cardboard form an airpassage, characterized in that by complete or partial warming up 
of said non-sticky coating material (14) of the cardboard (13) before affixing the cardboard onto 
said surface (15) the fixing-binding material situated inside said non-sticky coating material is 
activated totally or locally, whereby said non-sticky coating material is destroyed simultaneously by 
warming it up in the warmed up surface parts of the cardboard, whereafter the cardboard is affixed 
with the aid of the heat-activated binding agent to said surface. 
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(54) Menetelma kiinnitettaessa ilmaraon muodostava pahvi pintaan - 
Satt vid forankring av en luftspaltbildande papp vid en yta 


Rakennusten pintojen peittamiseen, erikoisesti kosteitten tilojen 
kattojen peittoon, on useitten vuosien aikana kaytetty n.k. ilma— 
raon muodostavaa pahvia, toisin sanoen pahvia, jolla on aluataa 
vastaan tulevalla pinnal.aan valimatkan paassa toisistaan v&like— 
elimia, jotka saavat aikaan alustapinnan ja pahvin valilla ilmaraon. 
Tama ilmaraon muodoatava peittaminen pahvilla on edullista varsinkin 
siksi, ettS. silia. on erinomainen kyky vaikuttaa hoyrynpainetta tasaa— 
vasti ja taten estaa lcuplien muodostuminen pahvin alle. 

Valike—elimina tavallisimmin tunnetuissa ilmaraon muodostavissa pah— 
veissa on kaytetty suuruuden mukaan lajiteltuja kiviraateriaaleja, 
erikoisesti poltetun ja laajentuneen saven luokiteltuja jyvasiM.. Tai— 
laisilla valike—elimilla on se etu, etta pahvia voidaan rullata tar— 
vitsematta talkkikasitte!ya tai vastaavaa valike-elimillS. varustetuille 
pinnoille tai valipaperia rullan eri kerrosten valilla. Toisaalta on 
epakohtana se, etta pahvia ei voi kuljettaa hitsautuvana niin, etta se 
voitaisiin kiinnittaa peltettctvtille pinnalle yksinomaan kiinniteaineen 
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lampoaktivoirmiaia—. Tamankaltaisia valike-elimia kaytettaessa on 
pakko suonttaa liinaus pisteittain siten, etta kiinnitysta suoritetta- 
essa paxkka paikoin kaytetaan kerrallaan kiinnitysainetta tavallisest.i 
lammxtettya bxtumia tai asvalttia, niin etta kiinnityskohdat vcilike- 
elimien valilla taytetaan paaasiallisesti kokonaaa kiinniteaineella. 
Taman menetelman voidaan sinansa katsoa olevan hyvan, mutta suuri 
epakohta on siina, etta kiinnityksen yhteydessa pitaa olla raukana 
asfaltinkeitin seka asfalttipatoja katolla ja etta tyo on likaista ja 
usem on vaikeata tarkxstaa tyon laatu selca pahvin kiinnittymislujuno 
alustaan. Pahvin pisteliimauksessa vaaditaan rakennusmaaraysten muka-in 
nykyaan, etta 20 pahvin pinnasta on liimattava alustaan kiinni. 

Paastakseen kay-ttamasta asfalttikeittimia ja -patoja katolla ovat 
saksalaisten patenttien 1169106, 1223520 ja 1275856 mukaisesti jo 
valmxstajatehtaat varustaneet kattopahvinsa alapinnan erikoisilla 
kiinniteainetyynyi11a, joko bitumisesta aineesta tai itsekiinnitty- 
vasta kiinniteaineesta, esim. itsekiinnittyvasta rnuoviaineesta sitan, 
etta nama tyynyt joko paikoitellen tai kokonaan peittavat karkeara- 
keisen aineen muodostaman jatkuvan kerroksen (valike-elimet) tai itm 
muodostavat valike-elimia. Suorittaessa kattamistyo talla tunnetulla' 
ilmaraon muodostavalla pahvilla kuumennetaan kiinniteainetyyny t, i 
kuumennuksen annetaan jatkua ainoastaan niin kauan, etta kiinniteain.... 
axnetyynyjen vapaa puoli tulee tahmeaksi. Toisella taman tunnetun 11,- - 
raon muodostavalla pahvityypilla, nimittiiin itsekiinnittyvilla kiinni 
ainetyynyilla varustetulla pahvilla on se epakohta, etta rullattaers;■ 
tehtaassa pahvia rullalle, taytyy joka kierroksen (yksityisen kerro';:; O 
valiin rullata valipaperi tai valikalvo, jotta estettaisiin kerrosten 
yhteenliimautuminen. Tosiasia on myos se , etta ainakin kesaaikana to i - 
taan usein valipaperia tai -kalvoa mybskin bitumisilla kiinniteaino- 
tyynyilla varustetuissa kattopahveissa. Yhteisena haittana naiss/.L ton- 
netuissa kattopahveissa on se, etta valmisuksen yhteydessa, olkoon 
kyseessa bitumisista- tai itsekiinnittyvista kiinniteaineista muodoslr ' 
kiinnitetyynyt, vaaditaan aina erikoispahvikoneita ja valmistus on n. ■ 
huomattavasti vaikeampaa kuin sellaisen ilmaraon muodostavan pahvin 
valmistus. jossa kaytetaan karkearakeista ainetta valike-elimena. 


Suomalaisesta patenttijulkaisusta 35 436 on edelleen tunnettua, etta 
valike—elimina ja yhteenliimautumisen estavana kerroksena kaytetaan 
vaahtomuovikuulia, joilla lisaksi on etuna se, etta ne ovat kevyempih 
Jcuin samaan tarkoitukseen kaytetty karkea kiviaines, ja jotka nain ol 
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pienentavat kattopahvin painoa huomattavasti. Tasta oucmalaisesta 
patenttijulkaisusta tunnettu pahvi kiinnitetaan alustaansa tavanomaisee 
tapaan eli paikalle levitetyn kiinnityssideaineen avulla, samoin kuin 
on laita esimerkiksi edella kuvatussa pahvissa, jossa on valike-elimina 
poltetun, paisutetun saven lajiteltuja rakeita. 

Esilla olevan keksinnon tarkoituksena on sentakia, valttaen tunnettujon 
menetelmien haittapuolet katettaessa pintoja ilmaraon muodostavilla 
pahveilla ja valmistettaessa naita pahveja saada aikaan erittain ratio- 
nalisoitu menettelytapa katettaessa ilmaraon muodostavalla pahvilla, 
erikoisesti kattopahvilla, ja tehda mahdolliseksi pahvin valmistun 
tavallisessa ilinarakopahvin valmistuskoneessa, jolloin ei tarvita rut— 
lauksen yhteydessa valipapereita yhteenliimautumisen estamiseksi eri 
kerrosten kesken. Tama paamaara saavutetaan keksinnon mukaisella meno— 
telmalla, ja jolle on tunnusomaista se, mika on esitetty paapatentti- 
vaatimuksessa. 

Keksinnon eraan erikoisen edullisen sovellutusmuodon mukaan muodostaa 
valike-elimiin nahden vastakkaisen pahvipinnan ei-tahmea- muovikalvo, 
joka polttamisen tai sulatuksen avulla on poistettavissa, samalla kun 
muovikalvon alia oleva, ja kalvon polttamisen tai sulatuksen avulla 
tahmeaksi tullut pahvin pinta tulee esille. 

Keksinnon mukaisella menetelmalla ei saada aikaan kiinnitysta alustnnn 
tahmeitten tai lammityksella tahmeiksi tehtyjen valike—elimien avuP;!, 
vaan sen sijaan pitaa pisteittain tai paikoittain tuhota ei-tahmeat 
valike-elimet, jotta silla tavalla tehtaisiin mahdolliseksi kiinni- 
liimaus lampoaktiivisen kiinniteaineen avulla, jolla valike-elimet 
kiinnitetty pahviin. Lammittamisen paatarkoituksena on kelcsinnossM n :; ir 
ollen valike—elimien tuhoaminen, jotta kiinnitys voisi tapahtua sisn.!.— 
Iasijaitsevan kiinniteaineen avulla. 

Keksintb kay lahemmin selville seuraavasta selityksesta seka olieisea'- ■ 
piirustuksesta. 

Kuv. 1 esittaa leikkausta osasta pahvia, joka on keksinnon mukaiscl 1 
menetelmalla. kiinnitetty alustaan esim. betonialustaan. 

Kuv. 2 esittaa per~pektiivikuvana esimerkkia pahvin paikalleen asetta- 
misesta keksinnon raukaisesti. 
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Kuv. 3 esittaa valike-elimilla varustettua pahvipintaa keksinnon 
eracin. toisen sovsllutusmuodon mukaan, 

Kuv. 4 esittaa leikkaulcsena kolmatta esimerkkia pahvista keksinnon 
mulcaisesti. 


Esilla. olevan keksinnon mukaisen menetelman mukaan on valike-elimina 
pahvilie kaytettava synteettioesta muovista muodostettuja, lammitta— 
rnisen avulla tuhoutuvia, ei-tahmeita kappaleita niin, etta valike- 
elimilla varustetun pahvin pinta paikoittaisella lammittamisella ennen 
pahvin pllallevetoa peitettavalle pinnalle voidaan pailcka paikoin akti- 
voida pahvin lampoaktiivisella lciinniteaineella varustettu tai silt;; 
muodostettu pinta samanaikaisesti tuhoamalla valike-elimina toimivat 
kappaleet, jotka sijaitsevat valimatkan priassS toisistaan niilla pahvin 
pintaosilla, joissa tapahtuu paikoittainen l&mmitt&rainen. Taman jalkeen 
kiinnitetaan ilmaraon muoaostava pahvi peitettavalle pinnalle lampb- 
aktiivisen kiinniteaineen avulla pahvin pinnan lslmmitettyjen paikkojen 
alueella. Keksinnon mukaisen menetelman mukaan ei nain ollen vaadit'a 
erillisen kiinniteaineen kayttoa, kun pahvi kiinnitetaan alustaar.. 

TastU on suurena etuna se, etth paastalin 1ml jettamasta mukar.a asfaltti- 
keittimia ja —patoja, josta taas seuraa, etta itse tyo on siistimpaa. 
Asfalttipadat korvataan ylcsinlcertaisella lampolaitteella esim. puhal- 
3. us lam pu i 11 a tai kaasuol jypolttimilla tai erikoispolttimilla, jotka 
suuntaavat Icuumat kaasunsa pahvirullaa kohti tuhotakseen paikoittain 
valilce— olimot ja alctivoidakseen pahvin oraan bitumi— tai asfalttimassan, 
jonka jalkeen se voi toimia kiinniteaineena. Lampolaite voidaan senjal- 


keen joko lcolconaan sulkea tai asettaa saastolielcille, jolloin pahvi- 
rulla kaaritaan aulci viela jonkin matkaa ja lampolaite siirretaar? 
uuteen paikkaah valike—elimien paikoittamiselcsi tuhoamiseksi ja kiinni— 
teaineen aktivbimiselcsi. Tiima menettelytapa esitotahn kaaviollisest i 
kuvioifirn 1 ja 2, joissa pahvirullan paallimmaisin kerros snatetaan 
lcolmen polttimen 12, jotka ovat samalla kannattimella 11, vaLkutulr.sen 
alaiseksi ; jolloin polttimet suuntaavat kuumat polttolcaasunoa ja 
lieidcinsa rullaa 10 kbhti. Paikoitellen tapahtuvalla liimrnittainisoll a 
saadaan ailcaan lslmmbssa tuhoutuvien kappaleitten paikoittainen tu-.ou- 
tuminen niin, etta kattopahvi jatlcuvassa aukika.arinnh.s 3 a ja aluntaan 
kiinnityk3essii tulee kiinnitetyksi alustaan tasm&lleen lampbaktiivisi 1- 
la alueilla, joissa valilce-elimet tuhottiin. TSmsi khy selville kuviosta 
1, jossa kattopahvi 13 valike-elimeen 14 on astettuna alustaa 15 vasten 
paitsi lSmpbaktiivise11a alueella 16, jossa kattopahvi on valittbmastj 
kiinni .alustassa 15 lampoaktiivisella bitumi— tai asfalttipinnallaan. 
Jotta -olisi- mahdo.11.ista suorittaa ylcsinkertainer. naallekkais iatkos 
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voidaan valike-elimet sinansa tunnettuun tapaan kiinnittaa pahvin 
pintaan jattamalla pitkin pahvin toista sivureunaa ulottuva suilcalee 
muo ooinen reunaosa 17 vapaasti valike-elimista 14, kuten kuva 3 eoit 
Tassa tapauksessa lampoaktivoidaan koko suikaleenmuotoinen reunaoca, 
jotta llmaraon nuodostava pahvi peittaisi tiiviisti peittavan pinnan 
Tama reunaosa on edullisesti peitetty sulatuksella tai polttamiselln 
tuhottavissa olevalla, ei-tahmealla muovikalvosuikaleella, jolca on 
esim. polystyreenia, polyeteenia tai polyesteria, jolloin suikale 
tuhotaan kuumentamalla paallekkaisjatkoksen aikaansaamiseksi. 

Keksinnon mukaan kaytetaan lammossa tuhoutuvina valikekanpaleina 
synteettisia ei-tahmeita muovikappaleita, jotka ovat edullisesti pol 
styreenia, mutta voivat myos olla mita tahansa muuta synteettista 
muoviainetta, joka kappaleitten muodossa on tuhottavissa lammittamin 
yhteydessa. Edullisesti tehaaan nama valike-elimet kuitenkin vaahtom 
vista, koska muoviainemaara joka on suZatettava tai poltettava taten 
jaa pienemmaksi. Ei ole tarpeellista kokonaan polttaa tai kaasuunnut 
synteettista muovia olevia kappaleita, silla tarkeinta on, etta kapp.- 
leet. menettavao muotonsa. Kaytettaessa polystyreenia on nain o.llen 
osoittautunut, etta kappaleet, jotka sijaitsevat varsinkin kuumennet 
jen paiklcojen reunaosilla ovat valuneet kattopahvin asiTaltti— tai 
bitumikerrokseen ja osittain yhtyneet ja sulautuneet siihen. 

Toinen suuri etu synteettista muovia olevissa, varsinkin jos on ley— 
seessa paisutettu polystyreeni, valike-elimissa on niitten haipuiu; 
verrattuna poluettuun, •paisutettuun saveen. Oleellinen etu on kui'ov.' 
painossa, silla vaahtomuoviset valike-elimet ovat oleellisesti kev.y- 
empia kuin vastaavat kivi— tai poltetusta savesta tehdyt. 

On tarkeata, etta valike-elimet ovat synteettista muovia eika mith-vui 
,, ankkurointisideaine"-tyypoista ainetta. Keksinnon mukaisen menetejir- 
mukaan ei nain ollen valike—elimia saa muodostaa samasta bitumi— t ; < 
asfalttiaineesta, mita kaytetaan asfalttimassana pahvissa, sill!.! I : 
tapauksessa olisi tarpeen rullata valipaperi rullaan mukaan joka ker 
roksen valiin, jotta estettaisiin rullan kerrosten yhteenliimautu;nim 
varastoidessa. Toinen painava syy bitumi— tai asfalttiaineen Icaylon 
estamiseksi vSlike-elimissa on bitumi- ja asfalttikulutuksen lisaant; 
minen aina 50 5°iiin saakka, 'jos valike-elimet tehtasisiin tListii ai — 
neesta. Ei—tahraeitten, synteettisten muoviaineitten valinta on nain— 
ollen seka taloudellisesti etta teknillisesti edullista. 
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Valilce —elimia 14 lukuunottamatta voi raenetelman soveltamiseksi tar— 
koitettu pahvi olla muodostettu ennestaan tunnetulla tavalla, toisin 
sanoen pahvissa voi olla yksi- tai useampikerroksinen kantava kerros 
harmaalumppupahvista, juuttilcudoksesta tai lasikuitukankaasta (kudottu 
tai ei—kudottu). Tama kantava kerros voi olla impregnoitu ja/tai pahl- 
lystetty bitumi- tai asfalttikerroksella, joka sulkee sisliansa kantevri 
kerroksen. Talloin voi kantava kerros olla tunnettuun tapaan impregno i ti. 
pehmealla asfaltilla ja sitten paallystetty kovalla asfaltilla joko yh- 
delta tai molemmilta puolin. Kun pahvi on tehty pintapahvilcsi, voi sc 
olla tehty n.s. hoitoa tarvitsemattomaksi kattopahviksi, toisin sanoen 
silla voi olla pinnan paallylcsena jotakin sopivaa murskattua kiviainesfc: 
tai pinnan paallylcsena voi olla metallinauha tai —kalvo esim. leuparista. 
Pahvi voi myos sisaltaa yhden tai useamman diffuusioesteena toimivan 
metallikerroksen esim. alumiinia, kuparia tai ruostumatonta terasta. 
Tallaiset diffuusioesteet tai membraanit voivat olla paksuudeltaan 
0.05-3 mm riippuen metallista. Kama mahdolliset metallikerrokset 
voivat tunnettuun tapaan olla maarattyyn suuntaan kuviopainettuja 
tai rihlattuja, jolloin painannan tai rihlauksen on oltava sellaine.a, 
etta pahvi voidaan toimittaa kokoonrullatussa muodossa. 

Kuten tunnetuissakin ilmaraon muodostavissa pahveissa taytyy valike- 
elimiha toimivien muovijyvasten olla yhtalaisia jyvasuuruudeltaan, 
jolloin jyvasuuruusalueen on altava melko tiukka. Sopiva jyvasuuruur.-- 
alue on 4-8 mm, mutta suurempia ja pienempiakin jyvia voidaan kayttk.. 

Ei ole tarpeellista, etta paikoittain tapahtuva lammittaminen vali’.o- 
elimilla varustetun pahvin pinnalla suoritetaan avonaisella liekillk, 
silla myoskin voidaan kayttaa sateilylampoa sateilylahteistci, jotk;- 
antavat suuren energiamaaran aikayksikkoa kohti. Sellaisessa tapauk— 
sessa taytyy kuitenkin kayttaa muoviaineena sulamalla tai kaasuuutu- 
raalla tapahtuvaa muoviainetta. Tallaisiin aineisiin kuuluu mm.. sekU 
polystyreeni etta polyeteeni. 

Keksintoa on kuvattu sellaisen pahvin yhteydessa, joka on muodostet-• 
lampbaktiivisesta kiinniteaineesta esim. bitumista tai asfaltista. 
Keksintoa voidaan kuitenkin myos kayttaa hyvSksi sellaisen pahvin 
yhteydessa., joka on ainoastaan sivelty pinnaltaan lampoaktiivisella 
kiinniteaineella, siis silta pinnaltaan, jossa sijaitsevat v&like- 
elimet, jolloin tama kiinniteaine myos toimii kiinniteaineena valikc- 
elimien kiinnittamiseksi pahville. 
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Erittain edullinen keksinnon sovellutusmuoto ilmaraon muodostavasta 
pahvista on se, etta pahvin yhteenliimaus ulkopuolella tai ylapuole'. 
olevan kerroksen kanssa tapahtuu vastaavalla tavalla, toisin sanoen 
kuumentamalla pisteittain tai paikoittain tai taydellisesti pahvin 
valike—elimista vapaa pinta. Keksinnon taman sovellutusmuodon mukaar 
voidaan tosin sangen yksinkertaisesti sulattaa nomaali, pahvin val; 
tuksessa paallimmaiseksi tehty hienojyvainen mineraali, varsinkin tr 
ki, pahvin bitumikerroksen sisaan, jotta nain saataisiin pahvi tahmf 
aksi ja liistrautuvaksi, mutta keksinnon raukaan pidetaan tata tarko 
tusta varten parempana sellaista pahvin rakenhetta, joka on esitett;. 
kuviossa 4. Kuviossa 4 esitetty pahvi eroaa kuviossa 1 esitetysta pr 
vista ainoastaan siina suhteessa, etta ei—tahmeata ainetta oleva ohi 
muovilcalvo 18 on peittavasti kiinnitetty valike-elimista 14 vapaalle 
pahvipinnalle pahvin valmistuksen yhteydessa. Sitten k\m pahvi on 
kiinnitetty alustaan pisteittain tai paikoittain suoritetun valike- 
elimien 14 polttamisen tai sulatuksen avulla, tehdaan pahvin ylapuol 
kokonaan tai pisteittain tai paikoittain tahmeaksi siten, etta maini 
tu rauovikalvo 18 poltetaan pois sateilylaramon tai polttoliekin avT.ilI 
tai sulatetaan, jolloin Icuumentamisen yhteydessa tahmeaksi tehty 
bitumipinta kalvon alia vapautuu. 
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PATENTTIVAATIMUXSET 

1. Menetelma kiinnitettheasS ilmaraon muodostava pahvi (13) pintaan (15), 
jossa menetelmSssa pahvi kiinnitetaan kyseiseen pintaan aktivoimalla 
pahviS3a oleva lSmpoaktivoituva sideaine ja jossa menetelmassa pahvin 
ylapinta mahdolliaesti on peitetty lSmmittS.ma.lia. tuhoutuvaa ainetta 
olevalla muovikalvolla aekS jossa menetelmSssa pahvin alapinta on pei¬ 
tetty valimatkan paShSn toisiataan sijoitetuista vSlike—elimistS muodostu- 
vallac, aynteettistS muovia olevalla, lammittamalla tuhoutuvalla, ei- 
tahmealla pSSllyateellS (14), joka estSS pahvia rullalle kierrettSessS 
pahvin ykaityiaten kerroaten tarttumisen toisiinsa ja tekee pahvin 
ilmaraon muodostavakai, tunnettu siita, ettS pahvin (13) mainitulla 
ei—tahmealla paally3teella (14) va:n§^A;etun pinnan taydelliaella tai paik— 
ka paikoin tapahtuvalla lamraittamisella ennen pahvin kiinnittamista 
kyaeiaeen pintaan (15) aktivoidaan taydelliaeati tai paikka paikoin 
mainitun ei-tahmean pSSllysteen sisapuolella sijaitseva kiinnitya-aide— 
aine tuhoten aamalla mainittu ei-tahmea paallyste ISmmittamalla lammen— 
neiaaa pahvin pintaoaiaaa, minka jSlkeen pahvi kiinnitetaan lampoakti— 
voidulla kiinnitysaineella kyaeiaeen pintaan. 

2. Patenttivaatimukaen 1 mukainen menetelma, tunnettu aiita, etta 

synteettiaestS muoviata muodoatetut kappaleet (14) aovitetaan pahvin 
(13) pintaan jattSmallS sinSnaS tunnettuun tapaan pitkin pahvin toista 
sivureunaa ulottuva auikaleenmuotoinen reunaosa (17) vapaakai nSiatS 
kappaleiata ja etta levitettSeasS pahvia peitettSvSkai tarkoitetulle 
pinnalle (15) aille tehdaan paallekkaiajatkoa vSlike-elimistS 

vapaan reunaoaan avulla. 

3. Patenttivaatimukaen 1 tai 2 mukainen menetelma, tunnettu 
aiita, etta valike-elimikai pahville (13) aovitetaan lammittSmSlia 
tuhoutuvia vaahtomuovikappaleita (14). 

4. Jonkin patenttivaatimukaiata' 1.-3 mukainen menetelma, tunnettu 
aiita, etta aynteettinen muovi (14) on polystyreeniS tai polyeteenia. 

5. Jonkin patenttivaatimukaiata 1-4 mukainen menetelma, tunnettu 
aiitS, etta pahvin (13) ykaityiaten kerrosten toiaiinsa tarttumisen 
esthva paallyste muodoatetaan ei-tahmeaata rauovikalvosta ( 18 ). 

6. Patenttivaatimukaen 5 mukainen menetelma, tunnettu aiita, 
etta muovikalvo (l8) muodoatetaan polystyreeniatS tai polyesterista. 
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PATENTKRAV 

1. Satt vid forankring av en luftspaltbildande papp <13) vid en yta (15) 
vid vilket satt pappen forankras vid den. ifrAgavarande ytan genom akti- 
vering av ett pA pappen befintligt varmeaktiverbart binderiedel och vid 
vilket sAtt pappens bvre.yta eventuellt har tackts med en plastfolie av 
genom uppvarmningen forstorbart material samt vid vilket satt pappens 
nedre yta har tackts med en av med mellanrum anbringade distansorgan 
bestAende, av en syntetisk plast bildad, genom uppvarmning fbrstorbar, 
icke-klibbig beiaggning (14), som tjanar till att vid saramanrullning av 
pappen forhindra en sammanklibbning av pappens enskilda skikt och 

till att gora pappen luftspaltbildande, kannetecknat darav, 
att man genom fullstandig eller flackvis uppva.rmning av pappens (13) 
med namnda icke—klibbiga belaggning (14) forsedda yta fore forankringen 
av pappen vid den ifrdgavarande ytan fullstandigt eller flackvis akti— 
verar det pa insidan om den namnda icke—klibbiga belaggningen befintliga 
forankringsbindemedlet under samtidig forstoring av den namnda icke— 
klibbiga belaggningen inom de vid uppvarmningen uppvarmda ytpartiema av 
pappen, varefter pappen medelst det varmeaktiverade forankringsbinde— 
medlet forankras vid den ifrdgavarande ytan. 

2. Satt enligt patentkravet 1, kannetecknat dM.rav, att de 
av syntetisk plast bildande kropparna (14) anbringas pit pappens (13) 
yta under kvarlamnande pd i och for sig kant satt av ett langa pappens 
ena sidokant sig strSckamde remsformigt kantparti (17) fritt fr&n sadana 
kroppar och att pappen vid p&foringen pA den for tackning avsedda ytan 
(15) overlappsskarvas med hjalp av detta fran distansorgan fria kantparti. 

3. Satt enligt patentkravet 1 eller 2, kannetecknat darav, 
att man sAsom distansorganen pa pappen ( 13) anbringar genom uppvarmning 
forstorbara lattplastkroppar (14). 

4. Satt enligt nAgot av patentkraven 1-3» kannetecknat ddrav, 
att den syntetiska plasten (14) ar polystyren eller polyeten. 

5. Satt enligt nAgot av patentkraven 1-4, kanne t e ckna t 
darav, att den sammanklibbning av pappens (13) enskilda skikt forhind— 
rande belaggningen bildas av en icke-klibbig plastfolie (l8). 

6. Satt enligt patentkravet 5, kannetecknat dSrav, att 
plastfolien (18) bildas av polystyren eller polyester. 

Viite.lulkaisu.ia-Anforda publikationer 

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Suomi-Finland(SF) 35 436 , 37 747 (E 04 d 5/02) 















